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§\ Diametro  Amperio
E 7 0 1 8 2.5mm 50-90A
TASA DE DEPOSICION DEL 120% 32mm  90-130A

4.0mm | 130-180A

5.0mm 180-240A

APLICACION TiPICA

1. Fabricacion de acero pesado
2. Construccién naval AWS A5.1 E7018

3. Recipientes a presion EN ISO2560-AE42 3B 12

CLASIFICACION

CARACTERISTICAS ESPECIFICACION DEL EMBALAJE

1. 120% de tasa de deposicién debido a 25% de alto contenido de *Bolsa de PE de 1kg

polvo de hierro *Caja de cartén de 5kg

2. Capacidad de soldadura en todas las posiciones

3. Buena resistencia a las grietas y cordon de soldadura de calidad TIPO DE CORRIENTE DE SOLDADURA
radiografica

4. Energia de impacto 400% mayor a -30 C que la norma AWS. C.AIC.D+

5. Muy facil arco inicio

COMPOSICIONES QUIMICAS (% EN PESO), TODO EL METAL DE SOLDADURA, TiPICO
2.5mm*350mm

C Mn Si S P 3.2mm*350mm

- 7. = = 4.0mm*400mm
0.06 1.20 0.50 0.012 0.010 5.0mm*400mm

TAMANOS DISPONIBLES (DIAMETRO/LARGO)

PROPIEDADES MECANICAS, METAL ALL WELD, TiPICA EQUIVALENTE A

condicien imite elastico e 7 amiento Muesca EincglgE:g%éBSP
ot (Mpa) ife 3 (%) Charpy en V sa A
4 . Hyundai S-7018.G

, ¢ ‘ A' -30C 180 Kiswel K-7018
€ é Indura 7018

t oras antes de usar.
cl ; 'de las piezas a soldar antes de soldar.
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