TecMig

The pro's choice

Diametro | Amperio

2.5mm 50-80A
3.2mm 90-135A
4.0mm 110-150A

5.0mm 150-220A

APLICACION TiPICA

1. Chapa metélica ELABORADO CON AROBCEL® ALEMAN
2. Fabricacion general

3. Tuberias
4. Construccién naval

CLASIFICACION

CARACTERISTICAS

AWS A5.1 E6011

EN ISO2560-AE380C 11
1. Capacidad de soldar a corriente alto (135A para 3.2mm)

2. Capr_:tcidad Qe so!dadura en todas las posiciones incluyen- ESPECIEICACION DEL EMBALAJH
do vertical hacia bajo

3. Fuerza de arco mas fuerte traida por ARBOCEL®Aleman “Bolsa de PE de 1kg

4. Velocidad de desplazamiento mas rapida *Caja de carton de 5kg

TIPO DE CORRIENTE DE SOLDAI[
C.A/IC.D

COMPOSICIONES QUIMICAS (% EN PESO), TODO EL METAL DE SOLDAL

C Mn Si S P

TAMARNOS DISPONIBLES (DIAMETRO/LA
011 0.75 0.16 0.012 0.015

2.5mm*350mm
- . 3.2mm*350mm
PROPIEDADES MECANICAS, METAL ALL WELD, TIPICA 4.0mm*350mm

5.0mm*350mm

limite elastico resistenciaala alargamiento Muesca

condicion " Mpay  traccion(Mpa) (%)  CharpyenV EQUIVALENTE A
AW 468 558 28 -30 ¥ 80 AGA C-13 E6011
Esab Sureweld 6011
Nota: Hyundai S-6011.D
2 Se humedece facilmente, almacénelo en un ambiente seco y ventilado. Kiswel KCL-11

¢ Debe secarse a 70 ¥ durante 30-60 minutos antes de usar si est4 himedo. Indura6011, Infra 11

TM WELDING (WUHAN) CO.,LTD www.tecmig.com



