
说明书

见证品质的坚守、探索技术的上限、追逐极致的体验。

压排机



目录

 安全事项——————————————————————1

 注意事项——————————————————————2

 设备规格——————————————————————3

 功能介绍——————————————————————5

 电气接线 ———————————————————— 14

 保养与维护 ——————————————————— 15



1

——安全事项——

——危 险——

 勿在易燃易爆的环境下操作设备，否则，可能早层伤害或

引起火灾。

 勿拆卸，修理，改造设备内部的任何部件，否则会触电。

 在通电的情况下，不要进行维修和检查工作，也不要整理

电线。

 如果确实有需要，必须讲电源插头取下，否则，会有触电

的危险。

 在运输，安装，接线，操作，维修和检查等方面，请咨询

相应专家。

 若没有相应技术人员，很可能发生触电，受到伤害或是引

起火灾。

 勿损坏电缆，重压电缆或放重物在电缆上。不可使电缆接

触其他部分或设备，否则 可能触电。

 一定要使设备外壳可靠接地，否则可能发生触电。
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——注意事项——
在安装，操作，维修和检查之前，必须仔细阅读用户手册，并按手册上面的详细说明

进行操作。

否则,可能发生触电，受伤或引起火灾。

在条件不满足的任何地方，请不要接通设备电源。

否则，可能发生触电，受伤或损坏设备。

在设备出现故障时，请立即停止操作，关闭电源，并迅速与我们联系。

否则，可能发生触电，受伤或损坏设备。

——操作项目——

在设备自动运行时，请不要打开设备的电箱门。否则，可能发生受伤或损坏设备。

当需要人手处理设备内部的部件时，请保证设备已经完全停止。在处理设备内部__ 故

障时，不能任意操作设备的运行。否则，可能受伤。

——安装项目——

非专业工程师，不得开启设备背后的保护门，不得拆卸各部位的配件。

否则，可能发生触电，受伤或损坏设备。

勿攀爬设备，也不要把重物放在设备上，否则，可能将会受伤或损坏设备。

勿撞击设备及其各部件。否则，可能发生设备故障。

——运输项目——

在运输过程中，要特别当心，一定要保证设备平稳。否则，可能面临严重危险。

在运输过程中，不要拽电缆，抬工作平台。否则，讲损坏部件。

——环境项目——

无尘或洁净房；23℃±5℃；40~95%RH.
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——设备规格——

一.设备参数：

产品编号 COF-905 FENIX 生产效率 生产效率 10-15S/PCS

设备编码 2023120000 工作方式 （手动/自动）手动操作/自动

系统语言 中文/ENGLISH 加热方式 加热管加热

设备功率 AC220V/110 ,50HZ 热压类型 ACF

设备总功率 0.8Kw 控制程序 可编程控制器

工作台尺寸 170*180mm N.W/G.W ≈65kg/≈85kg

台面精度 ±0.001mm 产品尺寸 350*518*750(mm)

工作环境 16-30℃, 包装尺寸 600*630*920（mm）

工作湿度 60%-70% 包装信息 出口木箱

适应环境 3x10﹣3mbar 适应尺寸 4.7-8 英寸

工作压力 0.4-0.7Mpa 适应产 品

手机/ 平板电脑/OLED 等软性

线路板/黄色软性线路板和触控面

板

二.系统配置：

名称 描述 备注

控制系统
PLC可编程控制器 热压时间、手动/自动

模式切换、动作控制4.3寸智能一体触摸屏

压力控制

精密调压阀 压力精密控制 热压压力

精密调压阀 去自重 去除压头组件自重

压力数显表 数字式显示 实时显示压力数值

安全机构
漏电保护器 防漏电安全装置

30A保险管
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——设备配置——

一、机构规格：

显示器 24寸1080P高清显示器

触摸显示屏 设备的模式切换/时间设置；

精密调压阀 调节热压的压力大小；

压力数显表 显示当前压力的数值

温度控制器 调节压头温度；

温度开关 开启或关闭加热

底光旋钮 调节石英条底光的亮度

启动按键 自动模式下一键启动按钮。

LCD真空按键 吸附液晶屏固定位置的真空启动按钮

FPC真空按键 吸附FPC排线固定位置的真空启动按钮

紧急停止按键 按此按钮，机器进行紧急停止，并恢复原位。

压头上下开关 手动模式下，此开关可控制压头上下运动。

镜头切换按键 可实现上对位镜头或下对位镜头的快速切换。

照明开关 开启射灯照明或关闭。

漏电保护开关 设备的电力系统安全装置。

气源处理 调节气压并过滤油水，进入设备内部的气压；

AC220V电源 设备的电源输入（AC220V/110V)

内置真空泵 内置双真空泵，DC12V
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——功能介绍——

数 显 压 力 表

触 摸 屏
温 控 器

精 密 调 压 阀

加 热 开 关

下 对 位 镜 头

气 源 处 理 器

2 4 寸 显 示 器

平 台 调 节 机 构

右 按 键 盒

左 按 键 盒

上 对 位 镜 头

热 压 机 构

走 带 机 构
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气压调至 0.4MPA

压头上下、镜头切换、紧急停止

启动、LCD 真空、FPC 真空

漏电保护器
电 源 输 入 插 座
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手动模式 手动模式下操控机器。 生产计数 机器每工作一次，便会产生一个计数。

自动模式 按设定好的参数进行自动运行。 清空 长按清空按钮可随时清空之前的生产计数。

设置 点击按钮后进入参数设置界面。 参数设置 进入参数设置画面

热压倒计时 压头下压的时间计时显示。 日期 实时显示当前日期时间（北京时间）

热压时间 压头下压的整个过程时间设置，核心参数之一。

走带频率 硅胶皮行走的长度的频率设置。

走带时间 走带行走长度的时间设置。

联系我们 进入联系我们的方式界面。

手动走带 手动模式下可点击按钮让走带行走长度手动控制。

底光 石英条内部的光源开关。

主页 返回到主页界面。
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售后服务 拨打联系电话可获得设备售后在线指导与解决方法

技术支持 拨打电话可获得部分设备技术和工艺技术的在线指导支持

设备编号 每一台设备均有一个唯一的编号，方便设备售后。

主页 返回主页界面

二维码 扫一扫二维码可添加微信进行视频沟通。
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——电气接线——

一.电源要求：

AC220V±10%，50/60Hz.

设备额定功率：600W

************** 危险：请保证设备外壳可靠接地 **************

二.气源要求：

0.4~0.8Mpa,干燥气源，ø8 气管

三.电气接线：

AC22V 电源： 连接 AC220V 电源；

漏洞保护器： 设备漏洞或电流过大时，跳闸保护；

气源输入： 连接空压机气源；

接机器气管： 连接机器的输入气管；

压力调节阀： 调节进入设备的气源压力；

排水口： 收集气管内压缩空气的水分并排除；

散热风扇 ： 设备的散热；

连接空压机

向上拔起，左右旋转进行气压调节

连接机器
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——保养与维护——

一.其他故障出现是的检修及处理：

故障现象 原因分析 故障排除

1 开机没有任何显示
1.电源插头接触不良;

2.电源插头保险管烧坏；

3.漏电开关跳闸；

1.更换电源插头；

2.更换保险管；

3.复位漏电开关；

2
按“启动”按钮压头没

有反应

1.不在自动模式；

2.自动模式没有启动；

3.按钮接线断开；

1.返回主页，进入自动模式；

2.在自动模式，启动；

3.重新连接按钮连接线；

3 触摸屏没有亮
1.触摸屏待机状态；

2.触摸屏坏；

1.按触摸屏；

2.更换触摸屏；

4 按触摸屏没有反应
1.GT与PLC连接线接触不良；

2.PLC状态为PROG；

1.重新连接触摸屏连接线；

2.将PLC模式开关设为RUN；

5 按急停没有反应 急停开关没有复位； 将急停开关顺时针旋转，复位；

二.其他故障出现是的检修及处理：

维护项目 保养措施

1 热压头 定期检查和测试压头的水平，保持压头的清洁；

2 调节滑块 定期检查和清洁，确保调节滑块上的锁紧螺丝没有松动

3 电源线插头
检查电源线插头有无发热现象。查看插头塑胶部分有没有变形，如

果发现，说明接触不良，需要更换插头和插座。

4 螺丝
定期检查各部分链接螺丝有没有松动的现象。如果发现，重新收紧，

以免因为部件链接的松动影响设备的稳定性。

5 端子
定期检查各部分接线端子有没有松动的现象。如果发现，重新收紧，

以免线路解除不良，引起设备故障。

6 丝杆和导轨
丝杆和导轨使用一段时间后要清洁，并打润滑油和除锈油。建议一

个月打一次。

7 空气过滤器
每天检查空气过滤器是否存有积液。如果发现，排除积液，并改善

空压机干燥效果。

8 外观
每天检查设备的面板，平台上有没有赃物。如果发现，请清洁干净。

不要刮花设备任何一部分表面。
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